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The invention relates to a self-adhesive label with a 
suspension flap, which comprises a flexible film secured 
to its adhesive-free surface, a first region of which is 
firmly connected to the label and a second region loosely 
5 rests on the label. • 

A self-adhesive label of this type is known from the 
documents of German Gebrauchsmuster G 8705092.7. 
Articles, particularly pharmaceutical bottles, can be 

10 automatically labelled with the known self-adhesive 

labels. That is to say that the carrier film coated with 
the labels is drawn over a dispensing lip, whereby the 
labels lift away with their leading edge, are gripped by 
a roller mechanism and are pressed onto an article, such 

15 as a pharmaceutical ampule. Articles, such as 

pharmaceutical ampules, can thus not -only be labelled in 
an automatic process but also provided with a suspension 
flap with the known self-adhesive label. 

20 The suspension flap is connected to the label by partial 

welding in the known label. This technique is, however, 
only useable with certain materials, namely with weldable • 
materials. As a result of the welding process the 
manufacture of the labels is comparatively time consuming 

25 and expensive. 

A self-adhesive label is known from US-A-4727667 which is 
printed at certain points on its rear surface coated with 
adhesive with a non-adhesive material in order to reduce 
30 the adhesive force at the printed positions. 



It is the object of the invention to improve the self- 
adhesive label referred to above to the effect that it 
may be manufactured rapidly and. thus cheaply, can be 
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fabricated from non-weldable materials and at the same 
time exhibits a larger load bearing capability of the 
suspension flap. 

This object is solved if the surface of the suspension 
flap directed towards the label has a continuous adhesive 
layer which " is covered in the second region by a non- 
adhesive layer and if the second region has the form of 
strap which can be lifted away from the label. 

Surprisingly, it has been found that due to the use of 
the adhesive layer in the first region and the adhesion 
caused thereby between the first region of the suspension 
flap and the label, a more secure connection can be 
produced, particularly if an adhesive is used which has 
a particular resistance to shear forces. The label in 
accordance with the invention can thus also be used for 
relatively large and thus relatively heavy pharmaceutical 
bottles without the risk that the suspension flap could 
tear away. There is practically no limitation as regards 
the use of materials. In particular, the use of 
polyester * is advantageous. Surprisingly, it has also 
been found that the manufacture of the labels is 
simplified, even though a partially adhering layer must 
be produced. Due to the fact, however, that in 
accordance with the invention the surface of the 
suspension flap directed towards the label has a 
continuous adhesive layer and is only covered in the 
second region by a non-adhesive layer, the self-adhesive 
label in accordance with the invention is suitable for 
automatic manufacture with comparatively low technical 
input. The loosely resting region has' the form of a 
strap which can be lifted away from the label. This 
loose region serves to a certain extent as a suspension 
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The suspension flap preferably comprises transparent 
material. As a result the appearance of the actual label 
is not impaired by the suspension flap, which is scarcely 
noticeable, particularly if, in accordance with a further 
advantageous embodiment, not only the adhesive layer but 
also the non-adhesive layer on the suspension flap are 
transparent. The transparency of the suspension flap 
additionally provides the possibility of securing it to 
the label over a large area such that the label is 
substantially covered. The legibility of the inscription 
on the label is thus retained. Due to the large area of 
the suspension flap a secure adhesive connection is 
achieved between the suspension flap and the label. The 
lifting away of the- free strap-shaped region is also 
facilitated if the suspension flap is as large as 
possible, that is to say substantially covers the actual 
label. 

The lifting away of the loosely resting region of the 
suspension flap is furthermore facilitated if it projects 
somewhat, at least in part, beyond the edge of the label. 
The loose region of the suspension flap can be easily 
gripped at the projecting region and lifted up. 

The lifting up of the strap-shaped portion of the 
suspension flap is additionally facilitated if a 
discontinuity is provided in the suspension flap between 
the first region and the second strap -shaped region. 

The invention wil be described .below in more detail with 
reference to the exemplary embodiment which is 
schematically illustrated in Figures 1 to 3 , which show: 
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Figure 1: A self-adhesive label on a carrier 

film; 

Figure 2: The self-adhesive label of Figure 1, 

secured to a pharmaceutical ampule; 
5 Figure 3 : A further carrier film provided with 

a suspension flap. 

A self-adhesive label 2 may be seen in Figure 1 which 
temporarily adheres to the siliconised smooth layer of a 

10 carrier film 3 . The label 2 carries a conventional 

imprint, which is indicated symbolically in the drawing 
by the sequences of letters A,B,C,D,E,F,G,H. Secured to 
the surface of the label 2 is a suspension flap 1. Both 
the label 2 and the suspension flap 1 comprise polyester. 

15 The suspension flap 1, which substantially covers the 

label, is transparent so that the inscription beneath it 
on the label 2 may easily be read through the suspension 
flap 1. 

20 The suspension flap 1 comprises a strap- shaped portion IB 

(dotted in the drawing for the purpose of emphasis) , 
which' rests only loosely on the label and can be bent 
away from it. The suspension f lap 1 further has a second 
region 1A which is adhered to the label 2 in order thus 

25 to ensure a secure connection between the suspension flap 

1 and the label 2 . The loosely resting strap IB of the 
label projects a little at the upper edge of the label so 
that it can be gripped there without difficulty. 
Gripping is particularly facilitated by the fact that the 

30 strap- shaped region IB is separated from the firmly 

adhered region 1A by a discontinuity 7 in the suspension 
flap. Since the suspension flap 1 consists of a flexible 
layer of material, the label can be processed in the 
usual manner, i.e. the carrier film 1 is drawn over a 
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dispensing lip so that the label 2 together with the 
suspension flap 1 lifts away from the carrier strip with 
its leading edge and can be gripped and processed by the 
known processing machines. 

5 

Figure 2 shows the label 2 secured to a pharmaceutical 
ampule 4 which is available for an infusion and for this 
reason is shown upside down, i.e. with its outlet 
downwardly. It is apparent that the strap- shaped region 

10 IB of the suspension flap 1 has been lifted away from the 

label 2 and bent over along the chain lines 5, which 
constitute the boundary lines between the region 1A and 
the region IB so that the strap -shaped region IB is 
available as a free suspension means for the 

15 pharmaceutical ampule 4. 

The manufacture of the self-adhesive label will be 
explained below with reference to Figure 3 . Figure 3 
shows a further carrier film G with a siliconised smooth 

20 layer to which a suspension flap 1 temporarily adheres. 

Although only one suspension flap is shown, it will of 
course be understood that such suspension flaps are 
arranged regularly spaced on the strip-shaped endless 
carrier film 6. The manufacture of this carrier film 

25 with the suspension flaps 1 occurs as follows: A 

polyester film coated with an adhesive with a 
particularly high resistance to, shear forces is laminated 
onto the adhesive -repel lent carrier strip 6. However, 
before the lamination process, the carrier strip 6 is 

30 printed at those positions at which the regions IB of the 

suspension flaps will be situated with a transparent, 
scarcely noticeable UV-curing printing ink. The adhesive 
on the polyester film fakes the printing ink in the 
region IB, whereby the adhesive action is neutralised in 



the region IB. Thereafter the polyester film is stamped 
out as in the manufacture of labels so that it adopts the 
shape of the illustrated suspension flap 1 . The carrier 
film is not severed by the stamping tools during this 
stamping process . The discontinuity .7 is stamped out in 
a second stamping process from the carrier film side. 

The suspension flap of Figure 3 can be adhered from the 
carrier film 6 onto any desired label 2 in an automatic 
dispensing method. As a result of the pretreatment of 
the carrier film 6 described above, it is ensured that 
the suspension flap 1 adheres only in the region 1A but 
rests only loosely in the region IB. since the carrier 
film is also stamped through in order to provide the 
discontinuity 7, the material can be easily automatically 
removed from the discontinuity 7 (for instance in the 
rolling up process) . 

As described above, the method for manufacturing the 
label has only the known steps of laminating, printing 
and stamping out which can be performed automatically and 
at high speed. Complicated steps, such as welding, are 
not necessary. 
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CLAIMS 

1. Self-adhesive label with a suspension flap (1) , 
which comprises a flexible film, secured to its adhesive- 

5 free surface, a first region (1A) of which is firmly 

connected to the label (2) and a second region (IB) 
loosely rests on the label (2) , characterised in that the 
surface of the suspension flap (1) directed towards the 
label (2) has a continuous adhesive layer which, is 
10 covered in the second region (IB) by a non-adhesive layer 

and that the second region (IB) has the form of a strap 
which can be lifted away from the label (2) . 

2. Self-adhesive label as claimed in claim 1, 
15 characterised in that the suspension flap (1) comprises 

•transparent material. 

3. Self-adhesive label as claimed in claim 2, 
characterised in that the adhesive layer and the non- 
20 adhesive layer are transparent. 

4. Self-adhesive label as claimed in one of claims' 1" to 
3, characterised in that the suspension flap (1) 
substantially covers the label (2) . 



25 



30 



5. Self-adhesive label as claimed in one of claims 1 to 

4, characterised in that the second region (IB) of the 
suspension flap (1) projects at least in part beyond the 
edge of the label (2) . 

6. Self-adhesive label as claimed in one of claims 1 to 

5, characterised in that the suspension flap (1) has a 
discontinuity (7) between the first region (1A) and the 
second region (IB) . 
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© SelbstWebeetikett 

© -SelbstWebeetikett mrt' ; einer an seiner klebsioff- 
fteien Oberflache befestigten, aus eirier flexibien Fo- 
^fie bestehenden Aufhangelasche. (1), von d.er em 
erster Bereich (1 A) feist mit dem Etikett (2) verbun- 
den 1st urid eiri zweiter Bereich (1B) . lose auf ciem 
' Etikett . (2) aufilegt Die dem Etikett (2) zugewandte 
OberflicHe der Aufhangelasche (.1) weist eine durch- 
gehende Klebstoffschicht auf, die m dem zweiten 
Bereich (16) von einer nichtklebenden Schicht be- 
deckt-ist* Dadurch-wird die- Herstellung vereihfacht 
uhd'die mechanische Belastbarkeit der Aufhangelar 
sche erhoht, : 
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SELBSTKLEBEETI KETT 



be^keit.rnit ei^^ 
' '; -che^|feitigte^ aus. einer fle~xibjen Holie bestehen- 
: den,.Aufl^ ein erster Bereieh 

test mjt dem Etiketkverbunderi ist und ein zweiter 
BereiefHo^ ku^dem Effkettiiaufne^t^ > j 

Sn Se'fbstklebeebkett d'eser Art'ist - aus den 
jihterlagen des ideutschen Gebraucnsmusters G B7 
05 ,092.7 bekanntV Mit .-dem bekanriten Selbstkle- 
be^k^tf; fco^^ 

• v neimittelflascheh,,; ; automatisch etjkettlen^^werqlen 

■• Das ^jeiBju :dfe mif <jjen akejtten bel|gte Tragerfblie: 

• _ wird^Qt>er ieine Spendeiippe gezogen, wobei- .die 
. .Eljcstten ^ abr 

,;heben von; ejnem Wafzwerk ;gegriffen ,uSd auf eV 
nen Gegeristand wie^ beispielsweise vdirte Arznel- 
;£ ' anipulle" . -gSpreBt 'werden , Mit; E dem . bekannten" 
, Setbstklebeetikett ko nrien daher/Gegenstande 0 ; vvie 
etwa Arzneirnjttelampullen 0 ja eihem i^tpmatfsGhen 
Vprgang sowohi ebkettiert ..als auch mit einer Aufr 
hangelasche yers'ejieaWfde^;^-' ; v -5-_. 
: Bei dem bekanriteri : ; EURett. ist die A'ufhangela- 

• .sche durch parteiles. Verscnweiflen mit dem Etikett." 
verbundeh. Diese. Technik : ist jedbch nur bef be- 

«. stimmten Matenafien, n&mlich. bet schweiflbaren 

> Materiaiien, anwendbar Infblge- des; ScKweiBvor- 
l^.g^?^ J <%;^©fl^^fst^^ vergleichsvveise : 

■ aufweridig unrf teuer 
: '■ ©er .^ffindung. Jiegt datier die. Aufgabe. zugrun- 

^ de das eingangs genannte Selbstklebeetikett da- 
hthgehend zu yerbessern, daB. es scnnell und sorilit 
bijlig .herstellbar ist, auch aus nicht-schwei/Jbaren 
Matenalen .gefertigt werden kann und zugleich eine 
groftere Belastungsfahigkeit der Aufhangelasche 
:aufweist 

/'Diese Aufgabe ist dadurch geldst* dafl die dem 
Et'Kett zugewandte Oberf lache. der Aufhangelasche 
eine^durchgehende- Klebstoffschicht . aufweist,' die in * 
dem zweiten Bereieh. von einer nichtklebenden 
Schjchrbedeckt-.ist : 
• • Es hat sich uberraschenderweise gezeigt,. dafl • 

. durch. die Verwendung der Klebstofrschichjt in dem 
ersten Bereieh und dem dadurch hervorgerufenen 
Ver^ eberi zwischen. dem- ersten Bereieh der Auf- 
hangelasche und. dem Etikett eine sichere Verbin- 

i dung hergestelit werden Jcanh, insbesondere; wenn 
ein" Weber yerwendet wird. 'der eine besondere 
Festigkeit ; gegen Scherkrafte •. aufweist Das erfin- 
dungs^gem^e ? Efikett- kanh : ^tenef- auch'fQr : grdflere 
und somit schwerere Arzneimittelflaschen verwen- • 
det f werden, ohne dai die.Gefahr bestunde. dafi die 
Aufhangelasche 2usrei/3en>kdnrite J rfinsicrnitch der 

. Verwendung von .Materiaiien- besteht -praktisch keir : 

- ne5 Snschrankung. -/rnsbesondere .ist die" Verwen- 
dung .von/Po}ye^ 
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sicJi. auch gezeigt 'd^B die Etikettehhef steV 
: lung yerethfachf- wjrd- pbwdhl eihe. partielle kletJen- 
de Sehiphi erzeiigt y/erden mufi Dadurch .dai3 je- 

• dpch erfindungsgemafl. die cjem Efakett zi/gewandte 
v . Qberfiache der Aumangelasche^ihe durchgehende 

Wel'^.n^c^ iqj^t . aulweiisfts 'and^riur-'trj, dem ..zweiten 
Bereiqh von ieinen nichtklebenden Schicht bedeckt 
is^ejgnetf^ich das Sel^ 

Erfinddhg . ftirr die. : aulorna^Sclne Herstelluhg . Cinter. 
yef^eichs^ei se^enngem^e^ 
> ; v Vprzugsweise weist dej* Ipse auflie^gende'. Be- 
reieh -die Form etnes: Bugeis auf, der von* dem 
Efakett abgehobeh werden kann Dieser ' jb.se : : ' Be- 
reieh dienf gewisserma/Jeh ais AufhihgedSe t \ 

Vorzugsweise' besteht die Aufhangelasche aus 
transparentem Material. Dadurch wird das Ecschei- 
, nun^spdrdeS; eigenaich^ dieiAuf- 
Mngeiasche, die kaum aufflfit, nicht: beeintraehtigti. . 
:• insbesondere dann £ wenn nach einer weiterein vor^ 
}ei Ihafteh Ausfuhrungsform sowohT . die : : Kfebstdff- 
schicht als-.auch djemichtklebende Schicht an der. 
Aufhangelasche transparent sind Die l^ahsparenz 
der Aufhangelasche ermpglicht des wei teren^die 
Mbgjichkei^ diese grp/3f iachig an dem Etikett der- 
;art anzubnngen dai3 :das -Htikett weitgeherid Qber- 
deckt wird Die ^esbarkeit der Beschriftuhg • des 

• Efaketts- bleibt dabei erhalten Durch die. groflflacni- 
ge Ahordnung -cjer Aufhangejasche : wird eine .siche- 

l re: hJaftverbindung > zwischen der AumSngelasche 
untf dem Etikett erreicht Auch ! A das Abheben des 
freien bugelfdrmigen Bereichs wird: . erleichtert. 
wenn die* ^Aufhangelasche ■ - mpglichst grofl. is£ also x 
d^ eigeritlicrie* Etikett weitgahend uberdeckt , 

j. Das Abheben des lose aufiiegenden Bereichs 
der Aufhangelasche wird des weiteren dadurcrr er- 
leicfiterU dafl . dieser zuminde.st ^eilWeise. bTse? den • 
Band des Etiketts etwas Qbersteht An der uberste- 
hendeh Stelle kann der lose Bereieh der Aufhanger 
lasche leicht gegriffen und arigehoben werden- 

Das Anheben des bOgeiformigen Teits^er Auf- 
hangelasche wird des. weiteren: dadurch. erJeichtert, 
daB zwischen dem ersterr Bereieh und dem; zwei- 
ten bOgeiformigen Bereieh eia Durchbruch in der 
Aufhangelasche vorgesehen ist { 

Die Erfindung wird im folgenden anhand des .in 
den Rguren 1 bis 3 schematsch dargesteflten Aus- 
fuhrungsbeispiels. naher erlautert. Es.zeigt ' 

Rgur is. ein Selbstklebeetikett auf einer /Tra- 
;gerfdiie;-- '• ." " ""*■".'.' •* 

Rgur/2: das Selbstklebeetikett der : Rgur 1, s 
/angebracht auf eiher Arzheiam^uile; 
■■ i;-\I:Rgur3V«ne.w 
einer Aufharigelasche.-._ 

.. ' Iri ; Hgur rist^in* Selbsticlebeetikett 2 zu erken- / 
nen/das..a^ der siiikdhisierteh' G^ einer 
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fragerfelie 3 vorubefgehend. haftet Das Etikett 2 , ; 
Vagt emeh ublichen Aufdruck, der in der Zeich;^ 
nung symbolisch durdh die Buchstabenfplgen A, : B, 
C t D E, F G H ahgedeutet ist. An der pberflache 
des Etiketts 2 ist,.eine Aiifhangelasche ,1 befestgt . 
Sowohl das Etikett 2 als auch die Aumangeiasche o 
l • bestehen aus Polyester, Die Aufhangelasche 1 
die -das Etikett weitgehend'ubefdeckt, ist transpa- 
rent sd ^dafi die darunteriiegende Beschriftung des 
Etiketts 2 durch die Aufhangelasche rhmdurcn gut. 

. lesbarist. "... •• 

Die Aufhangelasche 1 besteht aus einem bu : 
geffd'rmigen Tail IB fin. der Zeichnung zum Zwek- 
ke der- rHervorheburig gepunkteflL der nur Ipse auf 
dem/ Etikett aufHSgt und von diesem abgebbgen 
werden kann, Die Aufhangelasche. 1_. weist feme;., 
emeh zweiten Bereich 1 A auf -der mil dem EUkett,2 •,. 
vecidebt ist, Urn so .einen -sicheren Halt zyfischen 
der Aufhangelasche^' 1 und defn Etikett 2 -zu ge- 
:: ^v^ieisteh; Der 1o^evauflie^ende. : Bu^el.: 1 B;.;des -* 
Etiketts Steffi' an der bberen Xante des Etiketts^ 
etwas vbr c so daB er dort ohne MUhe gegnffen 
werden! kann Oas Greifen wird ihsbesondere <da- 
•durcn erleichtert daB derbugelfprmige Bereich IB 
durch einen Durchbruch J in der/Aufhangelasehe 
von dem festgfektebten , Bereich 1A getrennt ist Da . 
die- Aufhangelasche 1 aus einer flexible* Material- 
schichfbestebt kann das Etikett in der ublichen 
; Weise verarbeitet Werden, dJr die Tragerfolie 3 
' w,rd Qber eine Spendelippe gezogen, so daB sich 
das- Etikett 2 samt seiner Aufhangelasche - 1 von. 
■ dem fragerband mit seiner vorauslauf.endeniKante. 
abhebt und von den, bekannteri Verarbeitungsma- 
schinen gegnffen und verarbeitet werden kann, 
Figur 2 zeigt das Etikett 2; angebracht auf 
• . emer Arzrieiampuile 4 0 die fur, eine infusion air , 
Verfugung stent, und aus diesem Grunde auf dam 
jfcpf d h. mit dem AustaB: nach unten gezeicnnet 
■tsL ts ist ersicntlich daft4er bflgelfbrnuge Bereich 
IB der Aufhangelasche 1 yon dem- Etikett 2. abge- 
hoben und entlang den. gestncne.lten Unien 5, die 
die GrenzKnien. zwischen dem Bereich 1 A und dem 
• Bereich I B darstellen; umgebogen ist^so daB der 
bOgelformige Bereich IB als freier Aufhanger fur 
die j Arzneimittelampulle 4.zur. .VerfQgung steht • 

p£- • Hersteliung des . Selbstklebeetikete wird 
nac^folSend;annang der Figur .3:;ea^rt-;i^ur 3 : 
'" zelfr,efoe v weitere Tr^erfolie 6 mit eiher sifikoni- • 
sierten Glattschicht, auf der eine Aufhangelasche 1 
vorubergeriend haftet Wenngleich nur eine- Auf- 
hangelasche gezelgt ist*. versteht es sich . von 
selbst da£ auf der bahdfbrmiigen Endlostragerfbfie 
• 6. in regelmaBigen AbstSndemderartige.;^ 
iasehen angeordnei tfnd.; Die Hersteliung dieser 
■ " f ragerfoiie -rnit ' den Aiifnangeiaschen 1 ■ geschieht 
- wis 'iolgt -eine mit. einem rClebstoff mit" besohders- 
hpher Scherkraftbes^ndigkeit" beschichtete-Polye- 
sterfolie wird auf da^/.ide^stoffabweisende Trager- 
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band 6 atiflaminiert; Vor dem : Auflaminieren wrd 
jedod? das fragerband 6 an den Stetien, auf denen 
jewils .der Bereich I B T der . Aufhangelasche zu Tie- ; 
gen l<ommt mit einen transparenten, kaum>uffaf^ ' ■ 
fehden .uV-ftjartenden: Druc^arbe .be^druckt Der 
Kjebstoff auf der Polyesterfolie. nimmt dia Qruck ; 
■ fatbe in dem. Bereich 1B an/wpdurch die Klebwir^ 
kung in, dem Bereich IB. a^gehbbeh wird fDanach 
tvyifd Wie bei 4er Etikettenherstellungjdie Polyester- 
foiie ausgestanzt, so dafl. sie die form- der gezejg- 
' ' ten! Aufhangelasche I annimmt Bei ' dieser Slan ; 
zung wird die Trsigerfolie von den 5tahzwertaeu- 
gen nicht^ durchdrungen 6el eirier zwerten Stan- 
zung wird von der Seite der Ttagerfolie- her der 
Durchbruch 7 ausgestanzt 

Die- Aiifhangelasche. gemafl Figur 3 kann vori 
der Tragerfblie 6 in einem automatischen Spende- 
verrahren auf jedes beliebige Etikett 2 aufgeklebt 
.vyerben Durch die pben geschilderte Yorbehand- 
lung der tragerfblie 6 wird sichdrgestellt, daB di^ . 
Aufhangelasche 1 nur in dem Bereich 1A klebt m 
dem- BeVeibn fB jedoch nur lose aufiiegt. Da die 
Tragerfplie zur Schaffung des Durchbruchs 7 ebertr . 
falls durcnstanzf: ist kann das Material :aus' dem. 
Durchbruch 7 leicht au^matisch entfemt werden 
(beispielsweise beim Aufwickein) 

Wie oben beschrielben weist das Verfahren zur 
Hersteliung des EUketts nur die bekannten Schntte. 
des Aufiaminierefts, Bedruckens und Ausstanzens 
auf, die automatisch" und mit hoher Geschwindig-. 
keit dbrchgefuhrt werden konnen Komplizierte 
I Schritte wie etwa Verschyveiflungen, sind nicht er- 
. forderlich 
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Anspruche 

1 Selbstklebeetikett mit emer an seiner- kleb 
stofffreien. Oberfiache befestigten v aus einer flexi- 
blen Fojie bestehenden, Aufhangelasche (1), von 
der ein erster Bereich (1A) f est mit dem Etikett (2) 
verbunden ist und ^ih zweiter Bereich (4 B) lose auf 
dem Etikett (2) aufiiegt, dadurcrr gekennzelchnet, 
daB die dem . Etikett. (2) .zugewandte; Ob^erflache- der 

• Auma : n'gelasche,(1) eine : ; o\irchgehende: Mebstoffv 
. scriicht aufwei^t, :d)e; in denri zweifen *Berei^_ (IB) 

• von emer nichtklebenden Schicht bedeckt :1st 

• 2, Selbstklebeetikett nach -Anspruch 1, : dadurch 
gekennzelchnet daB. der zweite Bereich (1B) die 
Form eines BQgeis aufweist der von. dem Etikett 
(2) abgehoben werden kanrr / • 

• ' 3;.;-SeibstWebeetikett nach :Anspr.uch. 1 .oder Z- 
dadurch gekennzeichhet;da^. die" Aufhangelasche 
(1 ) aus transparentem Matenaj besteht 

4 Selbstklebeetkett nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeicnnet,;daB die iKlebstoffschicht und die 
.nichtkiebende ■ Schicht transparent sind. . . ... 

- ; ;: • 5.- Selbstklebeetikett nach einem der Anspru- 
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• c!he : i 'Ws ^adi^ch--gekehfeeic±n9^da^ die-Auf- . . • • x ^ 

.hangelasche (t) ; das'- Etikett. (2); we'itgeheild ..uber^ . ; . . ~ . -' \" a * "* ' " ; 

v . . ; decJcT ' " , • . , _ .'. ' v . 0 • ... . V * 

*, ; , "V, : ' v .•■ - 

che 1. bis 5 dadurch gekennzeichnet.. da0 der •> .5 " : ' " • " ' • 

^deWtertweise uberl^en Randies Ebketts. (2) uber^ <• ' - , - 

-• ' steht: - - • : , ' ' . • ' • '' -' N /. - v , v . 

' che f biS^r d^durch '|l^^^?e^^v^^ e5 ^* " j - ^ • - * * 



(7) aufweist/ . c : - 
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